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PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET FEUILLE 
POUR REALISER CE TRANSFERT . 

La presente invention concerne la decoration d' articles 
5 par le transfert d'encres thermoact ivables , notamment 
sublimables . 

Le principe general est connu par plusieurs brevets de 
1'art anterieur, et en particulier de brevets deposes par le 
brevets . 

10 Les brevets US5665458, US4314813 et DE19709496 decrivant 

des precedes de transfert par contact, selon une technique se 
rapprochant de celle d'un tampon. Un substrat porte des fibres 
flaquees pour retenir une encre transferer sur une surface a 
decorer. Cette solution n'est pas satisf aisante car elle ne 

15 permet pas de decorer des surfaces gauches et necessite 
1' application d'une pression a I'aide d'une matrice Spousant 
le profil de la surface a decorer. 

L'objet de la presente invention est de remedier aux 
inconvenients des solutions de l'art anterieur en proposant un 

20 proc£d£, et des feuilles de transfert ameliores. 

A cet effet, 1' invention concerne selon son acception la 
plus g£nerale un de decoration d'un article comportant une 
etape de preparation d'une feuille de transfert par impression 
avec au moins une encre thermoact ivable, une etape de 

25 transfert par application de ladite feuille sur 1' article k 
decorer, et par chauffage de cet ensemble caracterise en ce 
que ladite feuille de transfert est constitute en un materiau 
floque et une etape de transfert oil la feuille de transfert 
forme autour de 1' article & decorer une enveloppe etanche 

30 raccordSe a une source de depression. 
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La feuille de transfert pour la mise en ceuvre du procgde 
est notamment constitute : 

- en un elastomdre f loque 

- en latex naturel f loque 

- en latex de synthase f loque 

- par une feuille de polyisoprfene naturel floqut. 
Les floes sont constitues : 

- de fibres de coton 

- de fibres de viscose 

- de fibres de polyamide 

- de fibres acryliques 

- de fibres polyester, 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui suit, concernant des exemples non limitatifs 
de mise en oeuvre . 

La decoration d'un article necessite une succession 
d' operation. La premidre consiste k preparer un support de 
transfert vierge. 

Le support de transfert est un elastomSre, resistant aux 
temperatures requises pour la sublimation de l'encre. II 
s'agit d'une feuille de latex naturel ou de synthese 
(NSoprdne, Nitrile) ou PVC (polychlorure de vinyle) ou Vinyle. 
Ces composants peuvent etres mixes pour en optimiser la 
resistance. 

Elle peut aussi etre constitute par un polym^re de 
synthase dont la vulcanisation lui confgre des 
caracteristiques similaires a celles du latex naturel, et 
resultant de la combinaison de plusieurs monom^res : 
1 ' acrylonitrile, le butadiene et tventuellement 1'acide 
carboxylique avec l'oxyde de zinc. 
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Elle peut aussi etre constitute par un elastomere haute 
performance de synthese obtenu par polymerisation d'un compost 
chlore, le polychloroprdne . 

Cette membrane est floquee par un procede consistant a 
5 dtposer un film de colle & la surface de la membrane et a 
dtposer ensuite sur la surface encollee des fibres textiles 
courtes . 

Le film ainsi prtpart permet 1' impression avec une encre 
sublimable, par un procede d' impression classique de 1' image a 
10 transfert, tel que 1 ' heliogravure , la serigraphie ou 
simplement 1' impression par une imprimante a jet d' encre. 

L 1 image, numtrisee et traitee par un ordinateur, est 
imprimee avec une encre speciale sublimable sur une imprimante 
jet d 1 encre prof essionnelle ou tout tquipement d' impression ad 
15 hoc . 

Les encres sublimables sont constitutes gtntralement de 
molecules de tailles et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjuguees et de cycles 
conjuguts permettant aux molecules d'etre colorees et la 
20 minoration des masses moltculaires pour que les molecules 
soient compatibles avec la sublimation. 

II est tgalement envisageable d'utiliser pour 
1' impression de la feuille de transfert des encres £ 
changement de phase et plus part iculierement les encres 
25 thermof usibles . 

La feuille de transfert imprimte est ensuite appliquee 
sur 1' article a decorer. 

Pref erentiellement , elle entoure 1' article de fagon 
etanche pour former une enveloppe etanche & 1'inttrieur de 
30 laquelle on fait le vide. La feuille enveloppant 1' article a 
dtcorer est relie & cet effet par un tube k une pompe a vide 
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ou une source de depression, pour assurer le plaquage de la 
surface imprimSe contre la surface de 1' article a dScorer. 

Lies fibres de flocage forment une cavite poreuse 
permettant le passage de 1'air lors de la mise en depression. 
5 Li' absence de structuration du flocage evite le marguage de 
1' article avec une trame, comme cela se produit dans l'art 
ant6r ieur . 

On procSde ensuite a un chauffage k une temperature et 
une duree compatible requise pour le transfert de l'encre 

10 thermoactivable . 

En 1' absence d' indications fournies par le distributeur 
de l'encre thermoactivable, l'homme du metier saura par de 
simples essais de routine determiner les conditions optimales. 
Pour cela, il choisira une premiere temperature et duree, par 

15 exemple 18 0° pendant 2 secondes, et incr^mentera par pas 
r^guliers, par exemple par pas de 5° C et par pas de 0,5 
secondes, jusqu'a atteindre un palier dans la qualite du 
transfert . 

Le chauffage peut §tre assure par un flux d'air chaud, 
20 un bain dans un fluide chaud. 

De fa?on avantageuse, 1' ensemble form6 par la feuille de 
transfert et 1' article a decorer est plonge dans un bain 
d'alliage de m^taux non ferreux a bas point de fusion. II 
s'agit par exemple d'un alliage compost de bismuth, de plomb, 
25 d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) 
dont le point de fusion est d' environ 70°C, maintenu & une 
temperature d' environ 190 °C. 



